
UM101193-00(001)20201214/00J/RN/IDCS2019/ICS5/PPro

クイックガイド 本書では操作手順の概略のみを説明しています。
ユーザーズマニュアルをよくお読みのうえ、 
安全に正しくお使いください。

コレーターの電源を入れます。 用紙を給紙棚の下から上へ用紙順にセットします。 
（用紙の表を下向きにして、給紙棚に積みます。）

用紙サイズに合わせて紙受けを引き出します。（単体の場合） コレーターの「オプション」を選択します。
• 用紙の長さに合わせて引き出
してください。
• 紙受けガイドを用紙幅に合わ
せてセットします。
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コントロールユニットを設定します。 丁合機の給紙棚を上げます。

チェックボタンを押して 1 セット丁合します。

丁合物を確認します。

スタートボタンを押して丁合を開始します。
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用紙サイズを選択します。
• 用紙サイズ選択ボタンを押し
て選択します。
• 用紙サイズを変更してから2
秒後にセット替えされます。

ステープル位置（とじ方）を
選択します。
• ステープル位置を変更してか
ら2 秒後にセット替えされま
す。

紙揃え時間を「標準」にします。

用紙長さ

ストッパーを正しい位置にセット
しないと冊子が正しくスタックさ
れず、紙受けが満杯になっても機
械が停止しません。

とじた用紙が揃っていな
い場合は、「長い」を選択
します。とじる前に用紙
を長い時間突き揃えます。

コレーターQC-S30＋パンチステープルPS-P610
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単体機の場合

給紙

排紙


